Lamellenwarmetauscher verschmutzen mycon entwickelt seit myCOn GmbH
schnell durch Sand, Staub, Pollen und sonst 2002 neue Dimensionen
in der Umwelt befindlicher Schwebstoffe. in der Industriereinigung
Die Folge sind steigende Energiekosten und

. V . d B . b I f . Neue Entwicklung fiir die Uberwachung, Reinigung, Kiihlung, Be- und Entschichtung von Industrie-
emne errlngerung er etrle Slau Zelt- anlagen - das ist unsere Kompetenz. Wir bieten zielorientierte und effektive Losungen an. Die mycon

GmbH ist als Schwesterfirma des Dienstleistungsunternehmens Kipp Umwelttechnik GmbH in der
Entwicklung, Produktion und im Vertrieb neuer Produkte und Automatisierungstechniken im Bereich
der Industrie tatig. Langjahrige Erfahrungen aus dem Bereich Industriereinigung und -service flihrten zu
mehreren Systementwicklungen und Patenten mit teilweise internationaler Geltung. Die Kooperations-

gemeinschaft FilterMaster DPF, eine Abteilung der Kipp Umwelttechnik GmbH, reinigt Abgas-

partikelfilter/Industriefilter mit den Geraten der mycon GmbH. mycon beliefert Kunden in Europa,
den USA und Asien.

Die Entwicklung des ControlMaster ist ein von der Bafa geférdertes Projekt in Zusammenarbeit mit
der Hochschule fir angewandte Wissenschaften in Hamburg.
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Individuelle Beschichtungen fiir \ Iy Fil . ) .
2 \\ Ur 100-prozentige Leistungskraft Ihres Warmetauschers.
Lamellenwarmetauscher Rohrbilindelwarmetauscher Plattenwarmetauscher Mitglied der Kipp Unternehmensgruppe Temperaturbereiche bis zu 1000°C \ P g &



Die Auswertung der relevanten Daten liber einen Control MYyCON GmbH

Algorithmus bestimmen den effektivsten Zeitpunkt maximiert die Effizienzsteigerung

fur die Reinigung lhres Warmetauschers. durch gezielte Reinigungen.
Fir eine 100%ige Leistungskraft.

Der ControlMaster ermittelt digital und
individuell Einsparungspotenziale von
bis zu 40 % lhrer Energiekosten.

Fir einen energieeffizienten Betrieb ist der Grad der Verschmutzung eines Lamellenwar-

metauscher von erheblicher Bedeutung: Ist die Oberflache verschmutzt, ist der Energie-

Gibergang von einem Medium zum anderen reduziert, entsprechend geringer ist die Wir-

kung. AuBBerdem ist durch die rauere Oberflache der Luftwiderstand héher. Die Rotoren

mussen dann mit weit hoherer Geschwindigkeit arbeiten. Das bedeutet einen erheblich

hoheren Energieverbrauch. Mess-

Start der vollautomatischen
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Eintritt Start der manuellen Reinigung

des Warmetauschers

Saubere Lamellen bei Warmetauschern sorgen fiir:

besseren Wirkungsgrad

besseren Warmelibergang
Verringerung von Laufzeit und
Geschwindigkeit der Rotoren
Verringerung des Energieverbrauchs

Massenstrom

Windgeschwin-
digkeit Abluft

ControlMaster erhilt alle notwen-
digen Informationen Gber relevante
Sensoren. Die Messwerte werden
vor Ort erfasst, zwischengespei-
chert und Giber Funkverbindung

an den Rechner Gbermittelt.

Mittels eines speziell ent-
wickelten Programms wird
durch diese Daten ein Algo-
rithmus begriindet, der den
optimalen Reinigungstermin
bestimmt.

Mit diesem System werden die
sich verandernden Energie-
verbrauche abgeglichen mit
den Kosten einer Reinigung
des Warmetauschers. So wird
der energetisch optimale
Zeitpunkt einer Reinigung
bestimmt.

Der Warmetauscher wird
durchgehend bewertet.
Permanente Uberwachung
der Leistungsfahigkeit des
Warmetauschers.

Q

Permanente Uberwachung
der Leistungsfahigkeit des
Warmetauschers.

Dadurch erfolgt die Be-
auftragung/Durchfiihrung
der manuellen Reinigung.




